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1. 제1심판결을 취소한다.

2. 피고는 별지 1 기재 방법의 사용을 청약하여서는 아니 되고, 별지 2 목록 기재 각 

제품을 양도, 대여하거나, 그 제품의 양도 또는 대여의 청약(양도 또는 대여를 위한 

전시를 포함)을 하여서는 아니 된다.  

3. 소송 총비용은 피고가 부담한다.

4. 제2항은 가집행할 수 있다.

청구취지 및 항소취지

제1심판결을 취소한다. 피고는 별지 1 기재 방법의 사용을 청약하여서는 아니 되고, 별

지 2 목록 기재 각 제품을 양도, 대여하거나, 그 제품의 양도 또는 대여의 청약(양도 

또는 대여를 위한 전시를 포함)을 하여서는 아니 된다[원고는 당초 ‘별지 1 기재 방법

의 사용 또는 방법의 사용 청약 금지, 별지 1 기재 방법으로 제조한 제품의 사용, 양

도, 대여, 수입 또는 그 제품의 양도 또는 대여의 청약(양도 또는 대여를 위한 전시를 

포함) 금지, 별지 2 목록 기재 각 제품1)의 생산, 사용, 양도, 대여, 수입 또는 그 제품

의 양도 또는 대여의 청약(양도 또는 대여를 위한 전시를 포함) 금지, 피고의 본점, 지

점, 사무소, 영업소, 대리점, 판매점, 공장 및 창고에 보관 중인 별지 1 기재 방법으로 

제조한 제품과 별지 2 목록 기재 각 제품 폐기’를 구하다가, 이 법원에 이르러 청구취

지를 감축하였고,2) 이로써 항소취지도 그 범위 내에서 감축되었다].

1) 현재의 별지 2 목록 기재 각 제품 이외에 ‘기타 전자동지능평직봉번일체말궤(全自动智能平织缝翻一体
袜机, Computerized Sock Knitting Machine) 제품명으로 피고들이 제조 또는 판매하였거나 제조․판
매하고 있는 양말 편직 기계 제품’이 추가되어 있었다. 이 단락에서 사용된 ‘별지 2 목록 기재 각 제
품’은 모두 같은 의미이다. 

2) 별지 1 기재 방법 사용 금지 및 그 방법으로 제조한 제품의 사용, 양도, 대여, 수입, 청약 금지, 별지 2 
목록(기타 제품도 삭제되었다) 기재 각 제품의 생산, 사용, 수입 금지, 별지 1 기재 방법으로 제조한 
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이       유

1. 기초사실

  가. 당사자의 지위 

    1) 원고는 이탈리아국법에 따라 설립된 법인으로 이탈리아에 본점을 두고 있는 

이탈리아 회사이고, 아래 나.항과 같은 특허발명들을 국제출원하여 대한민국에서 특허

등록을 받은 특허권자이다. 

    2) 피고는 중화인민공화국(이하 ‘중국’이라 한다)법에 따라 설립된 법인으로 중국

에 본점을 두고 있는 중국 회사인데, 아래 다.항과 같이 중국에서 양말 편직 기계를 

생산하여 중국의 전자상거래 플랫폼인 E(E)와 중국에 서버를 둔 자신의 홈페이지에서 

광고, 판매하고 있다. 

  나. 원고의 특허발명3) 

    원고는 아래와 같은 각 특허발명의 특허권자이다.

    1) 양말 등을 위한 원형 편물기 상에서 생산 사이클의 종료 시점에, 관형 편물의 

축방향 단부들 중 하나의 단부에서 관형 편물을 폐쇄하기 위한 방법 및 장치(이하 ‘이 

사건 제1 특허발명’이라 한다)

      가) 출원일 등

      나) 청구범위: 별지 3 목록 제1항 기재와 같다(이하 ‘이 사건 제1 특허발명 청구

제품 및 별지 2 목록 기재 각 제품의 폐기 청구 부분을 취하하는 취지이다. 
3) 이 사건 각 특허발명의 발명의 명칭, 청구범위 등은 맞춤법이나 띄어쓰기를 고려하지 않고 명세서 등

에 기재된 대로 설시함을 원칙으로 한다. 
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항 1’의 형식으로 특정한다. 다른 특허발명에 관하여도 같다).4)

    2) 양말 등을 위한 원형 편물기로부터 관형 편물을 픽업하고, 편물에 추가 작업을 

수행할 수 있는 유닛으로 편물을 이송하기 위한 픽업 디바이스(이하 ‘이 사건 제2 특허

발명’이라 한다)

      가) 출원일 등

      나) 청구범위: 별지 3 목록 제2항 기재와 같다.5)

    3) 특히 관형 편물의 축방향 단부에서 관형 편물의 자동화된 폐쇄를 위한 봉제 또

는 루핑 작업용 헤드(이하 ’이 사건 제3 특허발명‘이라 한다)

      가) 출원일 등

      나) 청구범위: 별지 3 목록 제3항 기재와 같다.6)

4) 편의상 이 사건에서 문제되는 청구항 제1항, 제7항만 기재한다. 
5) 편의상 이 사건에서 문제되는 청구항 제1항만 기재한다. 
6) 편의상 이 사건에서 문제되는 청구항 제1항만 기재한다. 

국제출원일 2009. 2. 20.

번역문제출일 2010. 9. 8.

등록일 2015. 11. 12.

등록번호 10-1570182

국제출원일 2009. 2. 20.

번역문제출일 2010. 9. 8.

등록일 2015. 12. 24.

등록번호 10-1581875

국제출원일 2009. 3. 17.

번역문제출일 2010. 12. 10.

등록일 2016. 4. 29.

등록번호 10-1618581
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  다. 피고의 양말 편직 기계 생산 및 판매

    피고는 중국에서 별지 2 목록 기재 각 양말 편직 기계(이하 ’이 사건 각 기계‘라 

한다)를 생산하고 이를 중국의 전자상거래 플랫폼인 E(E, 웹사이트 주소: www.E.com) 

및 자신의 홈페이지(F.com)에서 광고, 판매하고 있다.

 【인정근거】 갑 제1 내지 5, 11 내지 14, 18호증(가지번호 있는 것은 각 가지번호 

포함, 이하 같다)의 각 기재 또는 영상, 변론 전체의 취지

2. 원고 주장의 요지

  이 사건 각 기계는 물건발명인 이 사건 제1 특허발명 청구항 7, 이 사건 제2 특허발

명 청구항 1, 이 사건 제3 특허발명 청구항 1의 각 구성요소를 모두 갖추고 있고, 방

법발명인 이 사건 제1 특허발명 청구항 1의 방법을 사용하는 물건에 해당한다. 아래와 

같이, 피고는 이 사건 각 기계를 양도하거나 이 사건 각 기계에 대한 양도의 청약을 

함으로써 위 각 특허발명(이하 위 4건 청구항의 특허발명을 통틀어 ’이 사건 각 특

허발명‘이라 한다)에 대한 특허권(이하 ’이 사건 각 특허권‘이라 한다)을 직접 침해하

였고, G을 운영하는 H 등이 위 특허권 침해제품을 국내에서 판매하도록 교사 내지 방

조하였다.7) 이에 원고는 특허법 제126조 제1항 또는 공동불법행위에 대한 권리구제 수

단으로 피고에 대하여 청구취지 기재와 같은 행위의 금지를 구한다.

  1) 양도

    피고는 G을 공식 대리점으로 지정하고 이를 운영하는 H 등에게 이 사건 각 기계

를 양도하였다. 설령 위 양도 행위가 국외에서 이루어졌다고 하더라도, 위 양도 행위는 

이 사건 각 기계가 국내에서 양도될 것임을 알고서 행해진 것이므로 이 사건 각 특허

7) ‘특허법 제126조 제1항에 따른 특허침해 주장’과 ‘특허침해 가담으로 인한 공동불법행위 주장’은 선택
적 관계이다(이 법원 제2차 변론조서 참조). 
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권의 침해를 구성한다. 

  2) 양도의 청약

    피고는 판매를 목적으로 전자상거래 플랫폼인 E 및 피고 홈페이지에 이 사건 각 

기계를 게시함으로써 이 사건 각 기계에 대한 양도의 청약을 하였다. E 웹사이트 및 

피고 홈페이지에서 한국어 번역서비스, 대한민국 내 배송, 원화 결제 방식 등을 제공하

고 있고, 이러한 마케팅 활동으로 인하여 실제 이 사건 각 기계가 국내에 유통된 점 

등을 고려할 때, 피고의 위 게시 행위는 특허법상 양도의 청약에 해당한다.

  3) 공동불법행위

    피고는 G을 운영하는 H 등이 이 사건 각 기계를 국내에서 판매할 것을 잘 알면서 

이를 H 등에게 양도하였다. 이러한 피고의 양도 행위는 H 등의 특허침해에 대한 교사 

내지 방조에 해당하므로, 공동불법행위를 구성한다. 피고는 해외 기업으로 금전배상을 

명하는 것만으로는 피해 구제의 실효성을 기대하기 어렵고, 불법행위의 금지로 인하여 

보호되는 피해자의 이익과 가해자의 불이익을 비교․교량할 때 피해자의 이익이 더 큰 

경우에 해당하므로, 피고의 불법행위에 대한 금지 또는 예방 청구의 필요성이 있다.  

3. 국제재판관할과 준거법에 관한 판단

  이탈리아국법에 따라 설립된 법인인 원고가 중국법에 따라 설립된 법인인 피고를 

상대로 대한민국에 등록된 이 사건 각 특허권의 침해를 주장하면서 그 금지를 구하는 

이 사건은 외국적 요소가 있는 법률관계에 해당한다. 

  먼저, 대한민국 법원에 이 사건에 대한 국제재판관할이 존재하는지 여부와 이 사건 

판단의 준거법에 관하여 본다.

  나. 국제재판관할
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    국제사법8) 제2조는 제1항에서 ’대한민국 법원(이하 ‘법원’이라 한다)은 당사자 또

는 분쟁이 된 사안이 대한민국과 실질적 관련이 있는 경우에 국제재판관할권을 가진

다. 이 경우 법원은 실질적 관련의 유무를 판단할 때에 당사자 간의 공평, 재판의 적

정, 신속 및 경제를 꾀한다는 국제재판관할 배분의 이념에 부합하는 합리적인 원칙에 

따라야 한다.‘라고 규정하고, 나아가 국제사법 제39조 제1항은 ’지식재산권 침해에 관

한 소는 다음 각 호의 어느 하나에 해당하는 경우 법원에 제기할 수 있다.‘라고 정하

면서, ’침해의 결과가 대한민국에서 발생한 경우(제2호)‘ 및 ’침해행위를 대한민국을 

향하여 한 경우(제3호)‘를 규정하고 있다. 

    이 사건의 경우, 아래와 같은 사정을 고려하면 국제사법 제39조 제1항 제2, 3호

에 따라 재판관할권이 인정될 뿐만 아니라 대한민국 법원과 사안 사이에 실질적인 관

련성도 인정된다. 

    ① 원고의 이 사건 청구원인은 대한민국에 등록된 원고의 특허권이 피고에 의하여 

침해되어 손해가 발생하였다는 것이므로, 이 사건 분쟁 사안은 지식재산권 침해의 결

과가 대한민국에서 발생하였는지 여부가 주요 쟁점이다.

    ② 피고가 중국 전자상거래 플랫폼인 E와 중국에 서버를 둔 피고의 홈페이지에서 

이 사건 각 제품을 광고, 판매하고 있으나, 원고는 피고가 대한민국 소비자들을 대상으

로 이 사건 각 제품을 광고하여 양도의 청약행위를 하였다고 주장하고 있으므로 이 사

건 분쟁 사안은 피고가 침해행위를 대한민국을 향하여 하였는지 여부가 주요 쟁점이

8) 2022. 1. 4. 법률 제18670호로 전부개정된 국제사법 부칙 제1조는 공포 후 6개월이 경과한 날인 2022. 
7. 5.부터 위 법을 시행한다고 정하고 있고, 같은 부칙 제2조는 위 법 시행 당시 법원에 계속 중인 사
건의 관할에 대해서는 종전 규정에 따른다고 정하고 있다. 나아가, 소송계속의 발생은 소장이 피고에
게 송달된 때를 의미하는바(대법원 1989. 4. 11. 선고 87다카3155 판결 참조), 기록에 따르면 피고에 
대한 소장 부본 송달의 효력이 발생한 날은 2022. 12. 2.이므로, 이 사건에 관하여는 현행 국제사법이 
적용된다.
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다. 

    ③ 결국 이 사건 분쟁이 된 사안과 당사자가 대한민국과 실질적 관련성이 있고, 

침해의 결과가 대한민국에서 발생하였는지 여부가 주요 심리의 대상이 되므로 당사자 

간의 공평과 재판의 적정이라는 국제재판관할의 배분의 이념에 비추어 보더라도 대한

민국 법원에 재판관할이 인정된다. 

  나. 준거법

    국제사법9) 제40조는 ’지식재산권의 보호는 그 침해지법에 따른다‘고 정하고 있다. 

앞서 본 바와 같이, 원고는 피고가 대한민국에 등록된 원고의 이 사건 각 특허권을 

대한민국 내에서 침해하였다고 주장하면서 대한민국 내에서의 보호를 구하고 

있으므로, 이 사건의 준거법은 국제사법 제40조에 따라 대한민국 법이 된다.

4. 본안에 관한 판단

  가. 이 사건 각 기계가 이 사건 각 특허발명의 권리범위에 속하는지 여부

    1) 구성요소 대비

      가) 이 사건 제1 특허발명 청구항 1과 별지 2 목록 제1항 기재 기계

9) 2022. 1. 4. 법률 제18670호로 전부개정된 국제사법 부칙 제3조는 이 법 시행일(2022. 7. 5.) 전에 생긴 
사항에 적용되는 준거법에 대해서는 종전의 규정에 따른다고 정하고 있다. 원고는 이 법원 변론종결일 
기준 피고의 특허권 침해행위가 계속되고 있다고 주장하면서 그 금지를 구하고 있으므로, 이 사건에 
관하여는 현행 국제사법이 적용된다.

이 사건 제1 별지 2 목록 제1항 기재 기계(3.75″ 제품, 갑 제38호증)
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특허발명 청구항 1

양말 등을 위한 

원형 편물기 상

에서 생산 사이

클의 종료 시점

에, 관형 편물의 

축방향 단부들 

중 하나의 단부

에서 관형 편물

을 폐쇄하기 위

한 방법에 있어

서,(전제부)

상기 편물을 형

성한 상기 편물

기의 바늘의 헤

드에 편물의 마

지막 로우(row)

의 편물의 루프

를 유지함으로

써, 편물이 시작

된 상기 편물의 

축방향 단부에 

대해 반대쪽에 

놓이는 상기 편

물의 축방향 단

부에서, 상기 편

물의 상기 마지

양말 등의 편직물을 생산하기 위한 제품으로서, 생산 사이클의 종료 시점

에 관형 편직물의 한 쪽 단부를 폐쇄(봉합)하는 방법을 실시한다. 그리고 

그 초기 단계로서 우선 편물기에서 관형 편직물을 생산하는데, 한 쪽 단부

(즉, 봉합되지 않는 단부)부터 시작하여 반대쪽 단부(즉, 봉합되는 단부)까

지 바느질이 이루어져, 편물기의 바늘의 헤드에는 해당 편직물의 마지막 

로우(row)의 편직물의 루프(즉, 반대쪽 단부 위치에서의 편물의 루프)가 유

지되어 있다.

구체적으로, 이 제품은 관형 편직물

을 생산하기 위한 제품으로, 관형 

편직물을 편직할 수 있도록 편물기

에 바늘 실린더가 존재한다(우측 그

림 참조).

편물기에서 편직물이 생산될 때 바

늘 실린더에 의해 한 쪽 단부(즉, 

봉합되지 않는 단부)부터 바느질이 

시작되어 반대쪽 단부(즉, 봉합되는 

단부)까지 바느질이 이루어지며, 따

라서 편물기의 바늘의 헤드에는 그 반대쪽 단부 부분의 마지막 로우(row)

의 편물의 루프(loop)가 유지되어 있다(아래 그림 참조).

그리고 최종적으로는 편물기의 편직물이 봉제 스테이션으로 이동되어 한 
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막 로우의 형성

까지 상기 편물

을 생산하기 위

한 초기 단계,(구

성요소 1)

쪽 단부가 봉제된다(아래 그림 참조).

상기 헤드에 대

해 반대쪽에서 

래치에 인접하여 

위치된 각각의 

상기 바늘의 스

템(stem)의 영역

에 맞물려 있는 

픽업 부재에 의

해, 상기 편물의 

루프를 개별적으

로 픽업하는 픽

업 단계,(구성요

소 2)

위 제품은 픽업 디바이스를 구비하고 있다. 픽업 디바이스는 편물기의 편

직물을 픽업하여 봉제 스테이션으로 이동시키는 역할을 한다. 픽업 디바이

스에는 편물기의 편직물을 픽업하기 위한 픽업 부재가 구비되어 있고, 픽

업 부재는 바늘 헤드에 대해 반대쪽에서 래치에 인정하여 위치된 바늘 스

템 영역에 맞물려, 편직물의 루프를 개별적으로 픽업한다.

구체적으로, 편물기에서 편직물이 생산될 때 바늘 실린더에 의해 한 쪽 단

부(즉, 봉합되지 않는 단부)부터 바느질이 시작되어 반대쪽 단부(즉, 봉합

되는 단부)까지 바느질이 이루어지며, 따라서 편물기의 바늘의 헤드에는 

그 반대쪽 단부 부분의 마지막 로우(row)의 편물의 루프(loop)가 유지되어 

있다(아래 그림 참조).

그리고 픽업 디바이스가 편물기로 이동하여, 픽업 디바이스의 픽업 부재가 

편물기의 편직물을 픽업한다(아래 그림 참조).

픽업 디바이스의 픽업 부재는 끝부분이 갈고리 형상이며, 바늘의 스템 부
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분(바늘 헤드의 반대쪽에서 래치에 인접하여 위치된 영역)에 접근하여 편

직물의 루프를 개별적으로 픽업한다(아래 그림 참조).

구체적으로, 픽업 부재가 각각의 상기 바늘의 스템 영역에 접근하여 맞물

리면, 프레서(presser)가 바늘 헤드에 유지되어 있던 편직물의 루프를 아래

로 밀어내어 래치를 지나 픽업 부재에 결합될 때까지 바늘의 스템 영역을 

따라 이동하도록 한다.
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상기 편물의 상

기 마지막으로 

형성된 로우의 

각각의 상기 편

물의 루프를 상

기 픽업 부재에 

의해 유지하면

서, 상기 편물을 

생산한 상기 편

물기로부터 상기 

편물을 제거하는 

제거 단계,(구성

요소 3)

위 제품은 픽업 디바이스를 구비하고 있다. 픽업 디바이스는 편물기의 편

직물을 픽업하여 편물기로부터 제거한 후 봉제 스테이션으로 이동시키는 

역할을 한다. 이 과정에서 편직물의 마지막 로우의 편직물의 루프는 픽업 

부재에 의해 그대로 유지된다(아래 그림 참조).
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상기 편물을 봉

제 또는 루핑 스

테이션에 위치시

키는 단계,(구성

요소 4)

위 제품은 픽업 디바이스를 구비하고 있다. 픽업 디바이스는 편물기의 편

직물을 픽업하여 편물기로부터 제거한 후 봉제 스테이션으로 이동시키는 

역할을 한다(아래 그림 참조).

상기 픽업 부재

로부터, 하나의 

반환형 부재

( s em i a n n u l a r 

element)가 직경 

방향 축 주위로 

다른 반환형 부

재에 대해 전도

될 수 있는 2개

의 반환형 부재

로 구성되는 환

형 핸들링 디바

이스의 스파이크

로, 상기 편물의 

루프를 개별적으

로 통과시키는 

단계, (구성요소 

5)

픽업 디바이스에 의해 봉제 스테이션에 위치된 편직물은 픽업 디바이스에

서 핸들링 디바이스로 전달된다. 구체적으로 픽업 디바이스의 픽업 부재는 

편직물의 루프(편물기의 바늘에서부터 유지된 루프)를 환형 핸들링 디바이

스의 스파이크로 개별적으로 통과시키며, 환형 핸들링 디바이스는 2개의 

반환형 부재로 구성되는데 그 중 하나의 반환형 부재는 직경 방향 축 주

위로 다른 반환형 부재에 대해 전도될 수 있다. 

구체적으로, 이 제품의 픽업 부재는 편직물의 루프를 환형 핸들링 디바이

스의 스파이크로 개별적으로 통과시킨다. 우선 픽업 부재가 환형 핸들링 

디바이스의 스파이크에 맞물릴 수 있도록 픽업 디바이스의 몸체가 위치된

다(아래 그림 참조).

그러면 푸쉬 플레이트에 의해 편직물의 스티치(stitch)가 픽업 디바이스의 

픽업 부재에서 핸들링 디바이스로 전달된다(아래 그림 참조).
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한편, 환형 핸들링 디바이스는 2개의 반환형 부재로 구성되는데 그중 하나

의 반환형 부재는 직경 방향 축 주위로 다른 반환형 부재에 대해 전도될 

수 있다(아래 그림 참조).

상기 핸들링 디

바이스에 의해 

유지되는 상기 

편물을 회전시키

는 회전 단계,(구

성요소 6)

위 제품은 핸들링 디바이스에 의해 유지되는 편직물을 회전시킨다.

예를 들어, 상부와 하부로 구성된 회전기를 활용하여 편직물을 회전시킨

다. 회전기의 상부와 하부는 환형 핸들링 디바이스의 수직축과 동일한 축 

상에 위치되며, 환형 핸들링 디바이스는 회전기의 상부와 하부 사이에 위

치한다. 회전기 하부는 위쪽 방향으로 움직일 수 있는 관형 몸체를 구비하

고, 관형 몸체는 핸들링 디바이스의 스파이크에 걸려 있는 편직물의 안팎
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이 뒤집히도록 핸들링 디바이스를 통과하여 위쪽 방향으로 회전기 상부까

지 움직인다. 즉, 봉제 작업 시 봉제선이 양말 내부에 위치하도록 양말을 

뒤집는 역할을 한다(아래 그림 참조).

상기 핸들링 디

바이스의 2개의 

상기 반환형 부

재를 다른 반환

형 부재에 대해 

상기 직경 방향 

축 주위로 180°

의 원호를 통해 

전도시킴으로써, 

상기 핸들링 디

바이스의 동일한 

스 파 이 크 에 서 , 

상기 편물의 상

기 마지막 로우

의 편물의 하나

의 반부 로우

(half-row)의 상

기 편물의 루프 

환형 핸들링 디바이스는 2개의 반환형 부재로 구성되는데 그중 하나의 반

환형 부재는 직경 방향 축 주위로 다른 반환형 부재에 대해 180° 전도될 

수 있다. 이로 인해 하나의 반환형 부재 상의 스파이크와 다른 반환형 부

재 상의 스파이크가 하나씩 쌍을 이루게 되고, 각 스파이크 쌍 별로 편직

물 루프가 중첩된다(아래 그림 참조).
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각각을, 다른 반

부 로우의 대응

하는 편물의 루

프에 중첩시키는 

단계,(구성요소 7)

상기 편물의 루

프의 상호 중첩

된 쌍을 봉제 또

는 루핑하는 단

계,(구성요소 8) 

및

위 제품은 편직물 루프의 상호 중첩된 쌍을 봉제한다.

예를 들어, 모터를 이용하여 봉제 헤드를 반환형 부재의 둘레 방향으로 이

동시키면서, 봉제 헤드의 바늘과 반환형 부재의 스파이크 간에 상호작용을 

일으켜, 중첩되어 있는 편직물의 루프 쌍을 봉합한다. 이러한 과정을 통해 

관형 편직물의 한 쪽 단부가 봉합(폐쇄)된다(아래 그림 참조).

상기 편물을 상

기 핸들링 디바

이스로부터 분리

시키는 단계(구

성요소 9)를 포

함하는, 관형 편

물의 축방향 단

부들 중 하나의 

단부에서 관형 

편물을 폐쇄하기 

위한 방법.

봉제 작업이 완료된 편직물을 핸들링 디바이스로부터 분리시킨다.

예를 들어, 봉제 작업이 완료되면, 봉제 헤드는 반환형 부재로부터 떨어지

고, 핸들링 디바이스의 반환형 부재는 다시 원래 자리로 돌아오며, 푸쉬 

플레이트가 하강하여 편직물을 반환형 부재의 스파이크로부터 분리시킨다

(아래 그림 참조).
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      나) 이 사건 제1 특허발명 청구항 7과 별지 2 목록 제1항 기재 기계

이 사건 제1 
특허발명 청구항 7

별지 2 목록 제1항 기재 기계(3.75″ 제품, 갑 제38호증)

양말 등을 위한 

원형 편물기

(100) 상에서 생

산 사이클의 종

료 시점에, 관형 

편물의 축방향 

단부들 중 하나

의 단부에서 관

형 편물을 폐쇄

하기 위한 장치

에 있어서,(전제

부)

상기 편물기

(100)의 바늘

(123)과 결합될 

수 있고 상기 바

늘(123)에 유지

되는 편물의 루

프를 개별적으로 

픽업할 수 있는 

픽업 부재(29)를 

지지하는 환형 

몸체(11)가 구비

되어 있는 픽업 

양말 등의 편직물을 생산하기 위한 제

품으로서, 생산 사이클의 종료 시점에 

관형 편직물의 한 쪽 단부를 폐쇄 봉

합 하는 장치이다(우측 그림 참조).

픽업 디바이스를 구비하고 있다. 픽업 

디바이스에는 환형 몸체가 구비되어 

있고 환형 몸체는 픽업 부재를 지지하

는데 픽업 부재는 바늘과 결합하여 바

늘에 유지되어 있는 편물의 루프를 개

별적으로 픽업할 수 있다(아래 그림 참

조).



- 18 -

디바이스(10),(구

성요소 1)

봉제 또는 루핑 

스테이션(102)에 

배치되어 있으

며, 2개의 반환

형 부재(63a, 

63b)로 구성되어 

있는 환형 몸체

(61), 및 스파이

크(62)가 구비되

어 있는 핸들링 

디바이스(60),(구

성요소 2)

핸들링 디바이스를 구비하고 있다. 핸들링 디바이스는 봉제 또는 루핑 스

테이션에 배치되어 있으며, 2개의 반환형 부재로 구성되어 있는 환형 몸체

와 스파이크가 구비되어 있다(아래 그림 참조).

상기 관형 편물

(101)을 위한 회

전기(130),(구성

요소 3) 및

회전기를 구비하고 있다. 상부와 하부로 구성된 회전기는 편직물을 회전시

킨다. 회전기의 상부와 하부는 환형 핸들링 디바이스의 수직축과 동일한 

축 상에 위치되며, 환형 핸들링 디바이스는 회전기의 상부와 하부 사이에 

위치한다. 회전기 하부는 위쪽 방향으로 움직일 수 있는 관형 몸체를 구비

하고, 관형 몸체는 핸들링 디바이스의 스파이크에 걸려 있는 편직물의 안
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팎이 뒤집히도록 핸들링 디바이스를 통과하여 위쪽 방향으로 회전기 상부

까지 움직인다. 즉, 봉제 작업 시 봉제선이 양말 내부에 위치하도록 양말

을 뒤집는 역할을 하는 것이다(아래 그림 참조).

상기 봉제 또는 

루핑 스테이션

(102)에 배치되

어 있고, 봉제 

또는 루핑 부재

(171)가 구비되

어 있는 봉제 또

는 루핑 헤드

(170)를 포함하

며,(구성요소 4)

봉제 또는 루핑 헤드를 구비하고 있다. 봉제 또는 루핑 헤드는 봉제 또는 

루핑 스테이션에 배치되어 있고, 봉제 또는 루핑 부재가 구비되어 있다(아

래 그림 참조).

상기 픽업 디바

이스(10)는, 상기 

픽업 디바이스의 몸체는 편물기의 바늘 실린더 주위에 동축으로 배치되는 

픽업 위치로부터, 편물기에 대해 축방향으로 이격되어 있는 봉제 또는 루
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픽업 디바이스

(10)의 몸체(11)

가 상기 편물기

(100)의 바늘 실

린더(121) 주위

에 동축으로 배

치되는 픽업 위

치로부터, 상기 

편물기(1 00 )에 

대해 측방향으로 

이격되어 있는 

상기 봉제 또는 

루핑 스테이션

(102)에 상기 몸

체(11)가 배치되

는 릴리스 위치

로, 명령에 따라 

이동될 수 있고,

(구성요소 5)

핑 스테이션에 몸체가 배치되는 릴리스 위치로 명령에 따라 이동한다(아래 

그림 참조). 

상기 스파이크

(62)는, 축이 상

기 핸들링 디바

이스(60)의 몸체

(61)의 축(61a)과 

일치하며 축방향

으로 향한 원통

형 표면을 따라 

배치되어 있고,

2개의 상기 반환

스파이크는 축이 핸들링 디바이스의 몸체의 축과 일치하고 축방향으로 향

한 원통형 표면을 따라 배치되어 있다(아래 그림 참조).

핸들링 디바이스는 2개의 반환형 부재로 구성되는데 그중 하나의 반환형 

부재는 직경 방향 축 주위로 다른 반환형 부재에 대해 180° 전도될 수 있



- 21 -

형 부재 중 하나

의 반환형 부재

(63b)는, 상기 편

물의 루프를 상

기 핸들링 디바

이스(60)의 몸체

(61)의 하나의 

반환형 부재의 

스파이크(62)로

부터 다른 반환

형 부재의 스파

이크(62)로 통과

될 수 있게 하기 

위해, 면대면 배

치되고, 개별적

으로 상기 반환

형 부재(63b)의 

스파이크(62)를 

상기 다른 반환

형 부재의 스파

이크(62)와 정렬

시키기 위해, 직

경 방향 축(64) 

주위로 상기 다

른 반환형 부재

(63a)에 대해 전

도될 수 있으며,

(구성요소 6)

다. 이로 인해 하나의 반환형 부재 상의 스파이크와 다른 반환형 부재 상

의 스파이크가 하나씩 쌍을 이루게 되고, 각 스파이크 쌍 별로 편직물 루

프가 중첩된다(아래 그림 참조).



- 22 -

상기 회전기

(130)는 상기 봉

제 또는 루핑 스

테이션(1 02 )에 

배치되어 있고, 

축방향 단부들 

중 하나의 축방

향 단부에서 상

기 핸들링 디바

이스(60)의 스파

이크(62)에 의해 

유지되는 상기 

관형 편물(101)

을 회전시키도록 

작동될 수 있으

며,(구성요소 7)

회전기를 구비하고 있다. 상부와 하부로 구성된 회전기는 편직물을 회전시

킨다. 회전기의 상부와 하부는 환형 핸들링 디바이스의 수직축과 동일한 

축 상에 위치되며, 환형 핸들링 디바이스는 회전기의 상부와 하부 사이에 

위치한다. 회전기 하부는 위쪽 방향으로 움직일 수 있는 관형 몸체를 구비

하고, 관형 몸체는 핸들링 디바이스의 스파이크에 걸려 있는 편직물의 안

팎이 뒤집히도록 핸들링 디바이스를 통과하여 위쪽 방향으로 회전기 상부

까지 움직인다. 즉, 봉제 작업 시 봉제선이 양말 내부에 위치하도록 양말

을 뒤집는 역할을 하는 것이다(아래 그림 참조).

상기 봉제 또는 

루핑 부재(171)

는, 상기 핸들링 

디바이스(60)의 

몸체(61)의 반환

형 부재(63a, 

63b)의 동일한 

봉제 부재 바늘과 코바늘뜨개는 편직물 루프의 상호 중첩된 쌍을 봉제한

다. 

예를 들어, 모터를 이용하여 봉제 헤드를 핸들링 디바이스의 반환형 부재

의 둘레 방향으로 이동시키면서, 봉제 헤드의 바늘과 반환형 부재의 스파

이크 간에 상호작용을 일으켜, 중첩되어 있는 편직물의 루프 쌍을 봉합한

다. 이러한 과정을 통해 관형 편직물의 한 쪽 단부가 봉합(폐쇄)된다(아래 

그림 참조).
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상기 스파이크

(62)에 의해 운

반되는 상기 편

물의 루프의 쌍

들을 결합함으로

써 상기 편물

(101)의 축방향 

단부를 폐쇄시키

기 위해, 상기 

핸들링 디바이스

(60)의 몸체(61)

의 반환형 부재

(63a, 63b)의 스

파이크(62)와 상

호작용하고,(구성

요소 8)
상기 픽업 부재

(29)는 상기 픽

업 디바이스(10)

의 몸체(11)의 

상기 축에 대해 

반경 방향으로 

이동될 수 있으

며, 상기 픽업 

디바이스(10)가 

상기 픽업 위치

에 있을 때, 상

기 편물기(100)

의 상기 바늘

픽업 부재는 픽업 디바이스의 몸체의 축에 대해 반경 방향으로 이동될 수 

있다(아래 그림 참조).

픽업 디바이스가 픽업 위치에 있을 때 픽업 부재는 바늘의 스템 영역과 

맞물릴 수 있다. 그리고 바늘의 스템은 헤드에 대해 반대쪽에서 래치에 인

접하여 위치되어 있다.

픽업 디바이스가 릴리스 위치에 있을 때 픽업 부재는 핸들링 디바이스의 
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(123)의 스템

(123b)의 영역과 

각각 맞물릴 수 

있고,

상기 바늘(123)

의 스템(123b)의 

상기 영역은 상

기 헤드(170)에 

대해 반대쪽에서 

래치에 인접하여 

위치되어 있으

며,

상기 픽업 부재

(29)는 각각, 상

기 픽업 디바이

스(10)가 상기 

릴리스 위치에 

있을 때, 상기 

핸들링 디바이스

(60)의 스파이크

(62)와 맞물릴 

수 있는,(구성요

소 9) 관형 편물

의 축방향 단부

들 중 하나의 단

부에서 관형 편

물을 폐쇄하기 

위한 장치.

스파이크와 맞물릴 수 있다(아래 그림 참조).
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      다) 이 사건 제2 특허발명 청구항 1과 별지 2 목록 제1항 기재 기계

이 사건 제2 
특허발명 청구항 1

별지 2 목록 제1항 기재 기계(3.75″ 제품, 갑 제38호증)

양말 등을 위한 

원형 편물기로부

터 관형 편물을 

픽업하고, 편물

에 추가 작업을 

수행할 수 있는 

유닛으로 편물을 

이송하기 위한 

픽업 디바이스

(10)에 있어서,

(전제부)

환형 픽업 몸체

(11)와 작동 수

단을 포함하며,

(구성요소 1)

픽업 디바이스는 편물기의 편직물을 픽업하여 봉제 스테이션으로 이동시

키는 역할을 한다(아래 그림 참조).

픽업 디바이스는 환형 픽업 몸체와 작동수단을 포함한다(구성요소 2 및 4 

참조).

상기 환형 픽업 

몸체(11)는, 반경 

방향을 따라 상

기 픽업 몸체

(11)에 대해 미

끄러질 수 있는 

픽업 부재(29)를 

지지하고 있고,

(구성요소 2)

픽업 디바이스는 환형 픽업 몸체를 포함하는데, 환형 픽업 몸체는 반경 방

향으로 미끄러질 수 있는 픽업 부재를 지지하고 있다.

구체적으로, 이 사건 3.75인치 침해제품의 픽업 디바이스에는 픽업 부재를 

지지하는 환형 픽업 몸체가 존재한다(아래 그림 참조).

그리고 픽업 부재는 반경 방향을 따라 픽업 몸체에 대해 미끄러질 수 있

다(아래 그림 참조).
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상기 픽업 몸체

(11)는, 양말 등

을 위한 원형 편

물기(100)의 바

늘 실린더(121) 

주위에 동축으로 

배치될 수 있어,

상기 픽업 부재

(29) 각각이 상

기 편물기(100)

의 바늘(123)과 

측방향으로 대면

하며,(구성요소 3)

픽업 몸체는 원형 편물기의 바늘 실린더 주위에 동축으로 배치될 수 있다. 

이에 따라 각각의 픽업 부재는 편물기의 바늘과 측방향으로 대면한다.

구체적으로, 픽업 몸체는 원형 편물기의 바늘 실린더 주위에 동축으로 배

치될 수 있다(아래 그림 참조). 
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그리고 픽업 몸체가 편물기의 바늘 실린더 주위에 동축으로 배치되면, 픽

업 부재는 편물기의 바늘과 측방향으로 대면하게 된다(아래 그림 참조).

상기 작동 수단

은, 대면하도록 

이루진 상기 편

물기(100)의 상

기 바늘(123)과 

각각의 픽업 부

재(29)의 결합 

또는 분리를 위

해, 상기 픽업 

부재(29)를 상기 

픽업 몸체(11)의 

축(11a)으로 또

는 그로부터 멀

어지는 방향으로 

이동시키기 위해 

상기 픽업 부재

(29)에 작용하

고,(구성요소 4)

픽업 디바이스는 픽업 부재를 픽업 몸체의 축에 가까워지거나 멀어지는 

방향으로 이동시키는 역할을 하는 작동 수단을 구비한다. 이러한 작동 수

단으로 인하여 픽업 부재는 각각 대면하고 있는 편물기의 바늘과 결합 또

는 분리될 수 있다.

구체적으로, 픽업 디바이스는 픽업 부재를 픽업 몸체의 축에 가까워지거나 

멀어지는 방향으로 이동시키는 역할을 하는 작동 수단을 구비한다(아래 그

림 참조).

그러한 작동 수단으로 인하여 픽업 부재는 각각 대면하고 있는 편물기의 

바늘과 결합 또는 분리될 수 있다(아래 그림 참조).
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상기 픽업 부재

(29) 각각은, 상

기 바늘(123)에 

유지되는 편물의 

루프를 픽업할 

수 있으며,(구성

요소 5)

픽업 디바이스는 픽업 부재를 이용하여 편물기의 편직물을 픽업한다. 구체

적으로 편물기의 바늘에는 편직물의 루프가 존재하는데, 픽업 부재는 바늘

에 유지되어 있는 편직물의 루프를 픽업하게 된다.

특히 각각의 픽업 부재의 끝 부분은 갈

고리 형상으로 되어 있어, 대응되는 바

늘의 래치 부분에 결합될 수 있고, 이에 

따라 바늘에 유지되어 있는 편직물의 

루프를 픽업할 수 있다(우측 그림 참조). 

상기 픽업 몸체

(11)의 축(11a)을 

향한 각각의 상

기 픽업 부재

(29)의 단부(29a)

는, 상기 바늘

(123)의 헤드

(123c)에 대해 

반대쪽에서 상기 

바늘(123)의 래

치(123d)에 인접

하여 배치된 상

기 바늘(123)의 

스템(123b)의 영

역과 결합될 수 

있는 시트(30)를 

가지고 있고,(구

각각의 픽업 부재의 끝 부분(픽업 몸체의 축을 향한 방향의 끝 부분)에는 

시트(seat)가 존재하고, 픽업 부재의 시트는 바늘의 스템 영역과 결합될 수 

있다. 바늘의 스템 영역은 바늘의 헤드에 대해 반대쪽에서 바늘의 래치에 

인접하여 배치된 영역이다.

구체적으로, 각각의 픽업 부재의 끝 부분(픽업 몸체의 축을 향한 방향의 

끝 부분)에는 시트(seat)가 존재한다(아래 그림 참조).

픽업 부재의 시트는 바늘의 스템 영역과 결합될 수 있다. 바늘의 스템 영

역은 바늘의 헤드에 대해 반대쪽에서 바늘의 래치에 인접하여 배치된 영

역이다(아래 그림 참조).
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성요소 6)

상기 작동 수단

은, 상기 픽업 

부재(29)를 상기 

픽업 몸체(11)의 

축(11a)을 향해 

미끄러지게 하기 

위해 상기 픽업 

부재(29)에 작용

하는 탄성 수단

(33), 및 상기 픽

업 부재(29)를 

상기 탄성 수단

(33)의 작용에 

대항하여 상기 

픽업 몸체(11)의 

축(11a)으로부터 

멀어지는 방향으

로 미끄러지게 

하기 위해 상기 

픽업 부재(29)에 

작용하는 반경 

픽업 디바이스는 픽업 부재를 픽업 몸체의 축에 가까워지거나 멀어지는 

방향으로 이동시키는 역할을 하는 작동 수단을 구비한다. 작동 수단은 픽

업 부재를 픽업 몸체의 축에 가까운 방향으로 이동시키는 탄성 수단 및 

픽업 부재를 픽업 몸체의 축에 먼 방향으로 이동시키는 반경 방향 푸셔를 

포함한다.

구체적으로, 작동 수단에는 픽업 부재를 픽업 몸체의 축에 가까운 방향으

로 이동시키는 탄성 수단이 있다(아래 그림 참조).

또한, 작동 수단에는 픽업 부재를 픽업 몸체의 축에 먼 방향으로 이동시키

는 반경 방향 푸셔가 있다(아래 그림 참조).
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      라) 이 사건 제3 특허발명 청구항 1과 별지 2 목록 제1항 기재 기계

방향 푸셔(34)를 

포함하는,(구성요

소 7) 픽업 디바

이스.

이 사건 제3 
특허발명 청구항 1

별지 2 목록 제1항 기재 기계(3.75″ 제품, 갑 제38호증)

관형 편물의 축

방향 단부들 중 

하나의 단부를 

자동식 폐쇄

( a u t o m a t e d 

closing)하기 위

한 봉제 또는 루

핑 작업용 헤드

에 있어서,(전제

부)

이 제품은 양말 등의 편직물을 생산하기 위한 제품으로서, 관형 편직물의 

한 쪽 단부를 자동으로 폐쇄(봉합)하는 봉제 작업용 헤드를 구비한다.

구체적으로, 한 쌍의 봉제 부재를 이용하여 자동으로 관형 편직물의 한 쪽 

단부를 봉제한다. 한 쌍의 봉제 부재는 예를 들어 바늘과 코바늘뜨개

(crochet)로 이루어져 있다(아래 그림 참조).

바늘은 실에 꿰어져 있고, 바늘 끝 부분의 반대편은 샤프트에 고정되어 있

으며, 샤프트는 샤프트의 축을 기준으로 진동 운동을 할 수 있게 되어 있

다. 바늘은 제1 작동 평면 상의 경로를 따라 이동되고, 코바늘뜨개는 제1 

작동 평면과 실질적으로 수직인 제2 작동 평면 상의 경로를 따라 이동된

다. 두 개의 경로는 서로 교차되고, 봉제 체인 스티치의 형태는 교차점에 

인접한 부근에서 시작된다(아래 그림 참조).
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그리고 봉제 작업에 의해 관형 편직물의 한 쪽 단부가 봉제되면, 절단 부

재가 봉제 체인 스티치 부분을 절단한다. 절단 부재는 가위와 같이 두 개

의 날로 이루어져 있고, 봉제 작업 중 편직물이 진행하는 방향과 실질적으

로 수직인 방향으로 이동할 수 있다(아래 그림 참조).

이와 같은 작업을 통해 최종적으로는 관형 편직물의 한 쪽 단부가 봉제된

다(아래 그림 참조).
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각각의 대응 작

동 경로들을 따

라 이동되고, 봉

제 체인 스티치

(30)를 형성함에 

있어서 서로 협

동할 수 있는 한 

쌍의 봉제 부재

(2, 3),(구성요소 

1) 및

봉제 작업용 헤드는 한 쌍의 봉제 부재를 구비하며, 봉제 부재 각각은 각

자의 작동 경로들을 따라 이동되고, 서로 협동하여 봉제 체인 스티치를 형

성한다.

구체적으로, 봉제 작업용 헤드는 한 쌍의 봉제 부재를 구비하며, 한 쌍의 

봉제 부재는 바늘과 코바늘뜨개(crochet)로 구성되어 있다(아래 그림 참조).

한 쌍의 봉제 부재는 각각의 작동 경로들을 따라 이동되고, 서로 협동하여 

봉제 체인 스티치를 형성한다(아래 그림 참조).

상기 봉제 체인 

스티치(30)를 절

봉제 작업용 헤드는 봉제 체인 스티치를 절단하기 위해 작동될 수 있는 

절단 부재를 구비한다(아래 그림 참조).
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단하기 위해 작

동될 수 있는 절

단 부재(10)를 

포함하며,(구성요

소 2)

상기 절단 부재

(10)는, 봉제 체인 

스티치(30)가 형

성되는 지점으로

부터 3mm와 

15mm 사이의 거

리에서 상기 봉제 

체인 스티치(30)

와 맞물릴 수 있

으며,(구성요소 3)

봉제 작업용 헤드는 절단 부재를 구비하며, 절단 부재는 봉제 체인 스티치

가 형성되는 지점으로부터 3~15mm 사이 거리에서 봉제 체인 스티치와 

맞물린다(아래 그림 참조).

상기 봉제 부재

는, 상기 봉제 체

인 스티치(30)를 

형성하도록 교차

하는 상기 대응 

작동 경로를 따라 

이동될 수 있는 

바늘(2) 및 코바

늘뜨게(crochet)(3)

를 포함하며,(구성

요소 4)

봉제 부재인 바늘과 코바늘뜨개는 각각의 작동 경로들을 따라 이동되고, 

서로 교차하여 봉제 체인 스티치를 형성한다(아래 그림 참조).
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형성 중인 봉제 

체인 스티치(30)

를 지지하기 위

한 지지 후크(6)

를 더 포함하고, 

상기 지지 후크

(6)는 상기 작동 

경로의 상기 교

차점에 인접하여 

배치되어 있으

며, 상기 지지 

후크(6)는, 상기 

후크(6)의 팁(6a)

이 봉제 또는 루

핑되고 있는 상

기 편물의 전진 

방향(40)을 향하

고 있고,(구성요

소 5)

봉제 작업용 헤드는 봉제 체인 스티치를 지지하기 위한 목적의 지지 후크

를 구비한다(아래 그림 참조).

그리고 지지 후크는 봉제 부재의 작동 경로의 교차점에 인접하여 배치되

어 있다(아래 그림 참조).

또한, 지지 후크의 팁(끝 부분)은 봉제되고 있는 편직물의 전진 방향을 향

하고 있다(아래 그림 참조).
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    2) 권리범위 속부 판단

      가) 위 대비표에서 본 바와 같이, 별지 2 목록 제1항 기재 기계(3.75″ 제품)는 물

건발명인 이 사건 제1 특허발명 청구항 7, 이 사건 제2 특허발명 청구항 1, 이 사건 

제3 특허발명 청구항 1의 각 구성요소와 그 구성요소 간의 유기적 결합관계를 그대로 

포함하고 있고, 위 기계를 용법에 따라 사용하는 경우 방법발명인 이 사건 제1 특허발

명 청구항 1의 각 단계를 모두 거치게 된다. 따라서 별지 2 목록 제1항 기재 기계는 

이 사건 각 특허발명의 권리범위에 속한다. 

      나) 한편, 앞서 든 각 증거에 갑 제31, 32호증의 각 기재 내지 영상 및 변론 전

체의 취지를 더하여 보면, 별지 2 목록 제2항 기재 기계(3.5″ 제품)는 별지 2 목록 제1

항 기재 기계(3.75″ 제품)와 비교할 때 실린더 직경과 이를 구성하는 바늘의 개수10)만 

10) 이는 제작 가능한 양말의 크기와 관련된다. 즉, 실린더 직경이 크고 바늘 개수가 많은 기계는 실린더 

상기 절단 부재

(10)는 상기 봉

제 체인 스티치

(30)의 상기 지

지 후크(6)의 상

기 팁(6a)에 인

접한 위치에서 

상기 봉제 체인 

스티치(30)와 맞

물릴 수 있는,(구

성요소 6) 봉제 

또는 루핑 작업

용 헤드.

봉제 작업용 헤드는 절단 부재를 구비하며, 절단 부재는 지지 후크의 팁에 

인접한 위치에서 봉제 체인 스티치와 맞물릴 수 있다(아래 그림 참조).
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다를 뿐, 전체적인 구성과 기능(‘독립적인 재봉 헤드 장치’, ‘발가락 재봉 및 양말 회전 

완성 기능’ 등)이 실질적으로 동일하다고 인정된다. 따라서 별지 2 목록 제2항 기재 기

계 역시 이 사건 각 특허발명의 권리범위에 속한다. 

  나. 피고가 이 사건 각 특허발명을 실시하고 있는지 여부

    1) 양도 여부에 대한 판단

      원고는, 피고가 G을 공식 대리점으로 지정하고 이를 운영하는 H 등에게 이 사

건 각 기계를 양도함으로써 이 사건 각 특허발명을 실시하였다는 취지로 주장한다. 

      그러나 원고 제출의 증거 및 이 법원의 관세청에 대한 과세정보제출명령 결과만

으로는 아래와 같은 이유로, 피고가 H 등에게 이 사건 각 기계를 양도하였다고 인정하

기 부족하다. 따라서 원고의 위 주장은 받아들일 수 없다. 

      가) 이 사건 각 기계에 대한 광고지(갑 제5호증)에 G이 피고의 한국 수입 대리점으

로 표시된 스티커가 부착되어 있기는 하다().

그러나 설령 G이 피고의 한국 수입 대리점이라고 하더라도, 피고가 G의 운영자에게 

이 사건 각 기계를 양도하였다고 단정할 수는 없다.

      나) I의 J이 산업통상자원부 무역위원회 불공정무역조사과에 ‘G이 피고로부터 이

태리 루나티 양말기계 모조품을 수입하여 한국에서 전시하고 판매하였다’는 내용의 이

메일(갑 제20호증)을 발송한 사실은 인정된다. 그러나 제3자인 J의 일방적인 진술만으

로는 피고의 양도 행위를 인정하기에 부족하다.

      다) 원고는, 원고가 H을 상대로 제기한 서울중앙지방법원 2021가합574573 사건

에서 특허침해를 금지하고 침해품을 폐기한다는 내용의 화해권고결정이 확정되었으므

직경이 작고 바늘 개수가 적은 기계에 비해 보다 큰 양말을 제작할 수 있다.
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로(갑 제21, 22호증), 원고 주장과 같은 이 사건 각 기계의 양도 사실이 확인되었다는 

취지로 주장한다. 그러나 이는 해당 사건의 양 당사자인 원고와 H이 법원의 화해권고

결정에 이의하지 않아 그 결정이 확정되었다는 것에 불과하므로, 그로 인하여 곧바로 

이 사건에서 원고 주장과 같이 피고가 이 사건 각 기계를 양도하였다는 사실을 인정하

기는 어렵다. 

      라) 이 법원의 관세청에 대한 과세정보제출명령 결과에 따르면, G의 2021. 5. 7.

부터 2021. 7. 23. 사이의 수입통관 내역에는 모델규격명이 ‘SOCKS KNITTING 

MACHINE(MODEL: 3.75" AILL-IN-ONE LOOP PLAIN & TERRY 156N WITH 

STANDARD SPARE PARTS)’ 또는 ‘YX343-TL/6F(MODEL: 3.75" AILL-IN-ONE LOOP 

PLAIN & TERRY 156N WITH STANDARD SPARE PARTS’ 등인 양말 편직 기계

(SOCKS KNITTING MACHINE)가 포함되어 있는데, 이는 피고의 홈페이지에서 판매하

고 있는 ‘3.75인치 6F 일반 및 테리’(갑 제32호증의 4), 피고의 홈페이지에 게시된 CE 

인증서에 기재된 제품 모델명 ‘YX343’(갑 제36호증), 온라인에서 검색되는 피고 제품의 

모델명 ‘YX343-T/6F’(갑 제37호증) 등 이 사건 각 기계를 가리키는 것으로 보이는 제

품과 명칭이 동일․유사하다. 그러나 한편 위 과세정보제출명령 결과에 따르면, 위 각 

양말 편직 기계를 G에 수출한 해외거래처의 상호는 피고가 아닌 ‘K’임을 알 수 있고, 

여기에 이 사건 각 기계와 명칭이나 규격이 동일․유사한 다른 회사의 양말 편직 기계

가 존재할 가능성도 배제할 수 없는 점을 더하여 보면, 이러한 수입통관 내역만으로 

피고가 G에 이 사건 각 기계를 양도하였다고 인정할 수 없다. 

    2) 양도의 청약 여부에 대한 판단

      가) 문제의 소재
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        특허권의 속지주의 원칙상 물건의 발명에 관한 특허권자가 물건에 대하여 가

지는 독점적인 생산․사용․양도․대여․수입 또는 양도나 대여의 청약(양도 또는 대

여를 위한 전시 포함, 이하 같다) 등 특허실시에 관한 권리는 특허권이 등록된 국가의 

영역 내에서만 그 효력이 미치는 것이 원칙이다. 방법의 발명에 관한 특허권자가 그 

방법에 대하여 가지는 독점적인 사용 또는 사용의 청약 등 특허실시에 관한 권리 역시 

마찬가지이다. 

        한편 대한민국 내에서 전자상거래 플랫폼 또는 홈페이지에 판매 목적으로 상

품을 게시하는 경우, 그 상품이 물건발명의 대상이 되는 물건이거나 방법발명의 대상

이 되는 방법을 사용하는 물건에 해당한다면, 그 게시 행위가 물건발명 또는 방법발명

에 대한 ‘양도의 청약’으로서 특허발명의 실시에 해당함은 분명하다. 그런데 이 사건과 

같이, 상품의 게시 행위가 국외 전자상거래 플랫폼 또는 국외 홈페이지에서 이루어진 

경우에도 ‘양도의 청약’으로서 대한민국 내에서의 특허발명에 대한 실시로 볼 수 있는

지 문제된다. 

      나) 구체적 판단

        앞서 든 각 증거에 갑 제18, 23, 25, 27, 28, 31, 32, 33, 35호증의 각 기재 내

지 영상 및 변론 전체의 취지를 종합하여 인정되는 아래와 같은 사실 내지 사정, 즉 

웹사이트에서 한국어로 상품의 정보를 제공하는 점, 대한민국 내에서 상품의 주문과 

수령이 가능한 점, 대한민국 통화(원)로 결제할 수 있는 점, 그 밖에 대한민국의 소비

자에게 상품 구매와 관련된 문의 창구, 상담 등의 편의를 제공하는 점 등을 종합하여 

보면, 피고가 E 플랫폼 및 자신의 홈페이지에 이 사건 각 기계를 게시한 행위는 대한

민국에서 위 각 기계에 대한 실질적인 판매 유도의 기능을 수행함으로써 대한민국 내
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의 소비자를 직접적인 대상으로 하고 있다고 할 것이고, 이는 특허발명의 물건 또는 

방법에 대한 실시행위의 한 유형인 ‘양도의 청약’에 해당한다. 

        (1) E에 대한 상품 게시 행위

          (가) 언어, 통화 및 페이지주소 등

            E 웹사이트(http://www.E.com)에 접속하면 언어(16개 언어 지원)와 거래

통화를 설정할 수 있다. 언어를 한국어로 변경할 경우 웹사이트 주소(URL)가 자동으로 

http://korean.E.com으로 연결(redirecting)된다. 피고는 판매 웹페이지 내 언어를 다국

어로 설정하였고, 대한민국 내에서의 웹페이지에 대한 접속을 제한하고 있지도 않다. 

            피고는 E 플랫폼에서 이 사건 각 기계를 ‘완전 자동 지능형 양말 뜨개질 

기계 자동 연결’이라는 이름으로 판매하고 있다. 그 판매 웹페이지에서는 이 사건 각 

기계에 대한 제품 사양 등 각종 세부정보가 한국어로 제공되고, 제품 가격은 원화로 

표시된다.  

<이하 그림 삽입을 위한 공란>

갑 제18, 28호증
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          (나) 배송 및 문의, 상담 등 서비스 

            피고는 E 웹사이트 내 ’공급자에게 메시지 발송‘, ’지금 채팅하기‘ 등을 통

하여 대한민국의 소비자로 하여금 이 사건 각 기계와 관련된 문의를 판매자에게 손쉽

게 할 수 있도록 서비스를 제공한다(웹페이지에는 ’응답 시간 18시간 이내‘라고 기재되

어 있다). 또한 피고는 ’정시 배송률 100.0%‘임을 표시하여 소비자에게 대한민국 내 배

송이 가능함을 알리고 있고, ’사소한 맞춤 제작‘, ’디자인을 통한 맞춤 제작‘ 등의 서비
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스도 제공될 수 있음을 적극적으로 광고하고 있다. 따라서 소비자는 대한민국 내에서 

E 웹사이트를 통하여 편리하게 이 사건 각 기계를 구매하고 구매한 제품을 대한민국 

내 주소지에서 배송받을 수 있다.

갑 제18, 28호증
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          (다) 피고의 의사

            피고는 E 웹사이트에서 한국어 등으로 번역된 판매 웹페이지를 제공하기 

위하여 언어를 다국어로 설정하는 조치를 취하였고, 대한민국 내에서 행해지는 판매 

웹페이지에 대한 접속을 어렵지 않게 제한할 수 있음에도 차단 등의 조치를 취하지 아

니하였다. 즉, 피고가 E 웹사이트에서 한국어를 지원하지 않도록 설정하거나 대한민국

에서 판매 웹페이지에 접속하는 것이 불가능하도록 설정할 수도 있었음에도 이러한 조

치를 취하지 않고, 오히려 앞서 본 바와 같이 대한민국에 정시 배송이 가능하다고 광

고하고 간편한 방법으로 제품에 대한 문의나 상담을 진행할 수 있도록 한 점 등을 볼 

때, 피고는 이 사건 각 기계에 대한 양도의 청약의 효력을 대한민국 내에도 미치지게 

할 의사였다고 평가할 수 있다.

        (2) 피고 홈페이지에 대한 상품 게시 행위

          (가) 언어, 통화 및 페이지주소 등

            피고는 자신의 홈페이지(http://F.com)에서 이 사건 각 기계를 ‘3.75 Inch 
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6F/7F Plain&Terry Auto Linking Machine’이라는 이름으로 판매하고 있다. 위 홈페이

지에 접속하면 언어(49개 언어 지원)를 한국어로 설정할 수 있는데, 이 경우 홈페이지 

주소(URL)가 자동으로 http://korean.F.com으로 연결(redirecting)된다. 위 홈페이지에

서는 이 사건 각 기계에 대한 제품 사양 등 각종 세부정보가 한국어로 제공된다. 

<이하 그림 삽입을 위한 공란>
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갑 제32호증
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          (나) 배송 및 문의, 상담 등 서비스 

            피고 홈페이지에는 ‘우리는 다음에 공급합니다: 공주시, 서울, 부천시, 성

남시, 수원, 용인시, 포천시, 가평군, 이천, 고양시, 인천, 충주시, 파주시, 광주, 전주, 

여수, 순천시, 안동 하회마을, 제주시, 서귀포시, 거제시, 포항시, 경주, 안동, 통영, 울

산, 감천문화마을, 대구, 진주시, 부산, 김해시, 춘천시, 평창군, 강릉시, 철원군, 원주시, 

속초시, 대전’이라고 구체적으로 명시되어 있어, 대한민국에 상품 배송이 가능함을 적

극적으로 알리고 있다.
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            또한 피고는 홈페이지에서 ‘고객문의’, ‘지금 채팅’, ‘견적 제공’ 등을 통하

여 소비자로 하여금 이 사건 각 기계와 관련된 문의를 판매자에게 손쉽게 할 수 있도

록 서비스를 제공한다. 심지어 피고 홈페이지는 홈페이지의 언어를 한국어로 변경하기 

전이라도, 대한민국 내에서 접속할 경우 ‘안녕하세요, 무엇을 도와드릴까요? 저는 진짜 

사람입니다. 한국어로 온라인 문의를 제출할 수 있습니다.’라는 팝업창을 띄움으로써 

대한민국의 소비자들을 유인한다. 

갑 제25, 26, 32호증, 참고자료22
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  다. 특허권 침해 여부 

    1) 앞서 본 바와 같이, 피고가 이 사건 각 특허발명의 권리범위에 속하는 이 사건 

각 기계에 대한 양도의 청약을 한 사실이 인정되고, 이 사건 각 기계를 양도한 사실은 

인정되지 않는다.

    2) 한편, 특허발명의 실시가 방법발명에 따른 방법의 사용을 청약하는 행위인 경

우 특허권의 효력은 그 방법의 사용이 특허권 또는 전용실시권을 침해한다는 것을 알

면서 그 방법의 사용을 청약하는 행위에만 미친다(특허법 제94조 제2항, 제2조 제3호 

나목 참조). 피고가 이 사건 각 기계의 사용이 방법발명인 이 사건 제1 특허발명 청구

항 1에 대한 특허권을 침해한다는 것을 알았는지에 관하여 보건대, 갑 제6, 7, 8, 15, 

16, 17, 24, 30, 34, 35호증의 각 기재 및 변론 전체의 취지를 종합하여 알 수 있는 아

래와 같은 사실 내지 사정을 종합하여 보면, 피고가 이 사건 각 기계의 사용이 위 특

허권을 침해한다는 것을 알고 있었다고 인정할 수 있다. 

      가) 원고는 약 60여 개국에 양말 편직기를 수출하는 등으로 양말 편직기 분야에

서 널리 알려져 있는 기업으로, 이 사건 각 특허발명의 핵심적 기술인 ‘스티치 링킹 시

스템(stitch linking system) 에스바이에스(S by S)’가 원고의 권리라는 점은 관련 업계 

종사자에게 널리 알려져 있다.

      나) 피고는 자신의 홈페이지에 고객 후기를 광고로 게시하고 있는데, 그중에는 

피고 제품을 원고 제품과 비교하는 내용이 포함되어 있다. 이를 보면, 피고가 이 사건 

제1 특허발명 청구항 1의 존재를 인지하고 있었다고 봄이 타당하다.



- 50 -

      다) 원고는 2020. 6. 22. 피고 등이 이 사건 각 특허발명과 동일한 기술인 미국 

특허권(US 7,954,343, US 8,028,546, US 8,631,751)을 침해한다는 이유로 미국 캘리포

니아 중부 연방지방법원에 피고 등을 상대로 특허침해소송을 제기하였다. 피고는 소장

을 송달받고도 답변서를 제출하지 아니하였고, 위 법원은 2022. 6. 9. 피고에게 침해금

지 등을 명하는 판결을 선고하였다. 

    3) 따라서 피고의 이 사건 각 기계에 대한 양도의 청약 행위는 이 사건 각 특허발

명의 특허권에 대한 침해를 구성한다. 

  라. 금지 청구에 대한 판단

    앞서 본 바와 같이, 피고는 이 사건 각 기계에 대한 양도의 청약을 함으로써 원고

의 이 사건 각 특허권을 침해하였다. 나아가 앞서 인정한 사실에 앞서 든 증거 및 변

론 전체의 취지를 종합하여 알 수 있는 사정, 즉 ① 이 사건 분쟁의 경과, ② 피고가 이 

사건 각 기계를 생산하고 있고 이를 판매할 목적으로 E 플랫폼과 자신의 홈페이지

에 게시한 점, ③ 양도의 청약은 양도의 전단계로 언제든 양도 행위로 이어질 수 있는 

점, ④ 피고가 이 사건 소장 부본의 수령을 명시적으로 거부하고 있는 점, ⑤ 비록 피고

가 직접 이 사건 각 기계를 H 등에게 양도하였다고 볼 증거는 부족하나, 피고가 생산한 

갑 제35호증
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이 사건 각 기계가 대한민국 내에서 유통되고 있는 점 등 여러 사정을 고려하면, 향후 

피고가 이 사건 각 기계에 대한 양도나 대여 행위를 함으로써 원고의 특허권을 침해할 

우려가 있다고 봄이 타당하다. 그러므로 원고는 특허법 제126조에 따라 피고에 대하여 

이 사건 각 기계의 양도, 대여 및 양도나 대여의 청약 등 침해행위의 금지를 구할 수 

있다. 

    따라서 피고는 이 사건 제1 특허발명 청구항 1의 방법인 별지 1 기재 방법의 사용

을 청약하여서는 아니 되고, 이 사건 제1 특허발명 청구항 7, 이 사건 제2 특허발명 

청구항 1, 이 사건 제3 특허발명 청구항 1의 물건인 이 사건 각 기계, 즉 별지 2 목록 

기재 각 제품을 양도, 대여하거나, 그 제품의 양도 또는 대여의 청약(양도 또는 대여를 

위한 전시를 포함)을 하여서는 아니 된다(원고의 특허법 제126조 제1항에 따른 특허침

해를 원인으로 한 금지청구가 전부 인정되므로, 이와 선택적 관계에 있는 공동불법행

위를 원인으로 한 금지청구에 대하여는 별도로 판단하지 않는다).

5. 결론

  원고의 청구는 이유 있어 인용하여야 한다. 제1심판결은 이와 결론을 달리하여 부당

하므로, 원고의 항소를 받아들여 제1심판결(청구취지 감축으로 실효된 부분 제외)을 취

소하고 원고의 청구를 인용하기로 하여 주문과 같이 판결한다.

재판장      판사 구자헌



- 52 -

      판사 김영기

            판사 노지환
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별지 1

특허 10-1570182의 청구항 1에 기재된 구성을 갖는 방법

양말 등을 위한 원형 편물기 상에서 생산 사이클의 종료 시점에, 관형 편물의 축방향 단부들 

중 하나의 단부에서 관형 편물을 폐쇄하기 위한 방법에 있어서, 

상기 편물을 형성한 상기 편물기의 바늘의 헤드에 편물의 마지막 로우(row)의 편물의 루프를 

유지함으로써, 편물이 시작된 상기 편물의 축방향 단부에 대해 반대쪽에 놓이는 상기 편물의 

축방향 단부에서, 상기 편물의 상기 마지막 로우의 형성까지 상기 편물을 생산하기 위한 초

기 단계, 

상기 헤드에 대해 반대쪽에서 래치에 인접하여 위치된 각각의 상기 바늘의 스템(stem)의 영

역에 맞물려 있는 픽업 부재에 의해, 상기 편물의 루프를 개별적으로 픽업하는 픽업 단계,

상기 편물의 상기 마지막으로 형성된 로우의 각각의 상기 편물의 루프를 상기 픽업 부재에 

의해 유지하면서, 상기 편물을 생산한 상기 편물기로부터 상기 편물을 제거하는 제거 단계,

상기 편물을 봉제 또는 루핑 스테이션에 위치시키는 단계, 

상기 픽업 부재로부터, 하나의 반환형 부재(semiannular element)가 직경 방향 축 주위로 다

른 반환형 부재에 대해 전도될 수 있는 2개의 반환형 부재로 구성되는 환형 핸들링 디바이

스의 스파이크로, 상기 편물의 루프를 개별적으로 통과시키는 단계,

상기 핸들링 디바이스에 의해 유지되는 상기 편물을 회전시키는 회전 단계,

상기 핸들링 디바이스의 2개의 상기 반환형 부재를 다른 반환형 부재에 대해 상기 직경 방

향 축 주위로 180°의 원호를 통해 전도시킴으로써, 상기 핸들링 디바이스의 동일한 스파이크

에서, 상기 편물의 상기 마지막 로우의 편물의 하나의 반부 로우(half-row)의 상기 편물의 루

프 각각을, 다른 반부 로우의 대응하는 편물의 루프에 중첩시키는 단계,

상기 편물의 루프의 상호 중첩된 쌍을 봉제 또는 루핑하는 단계, 및

상기 편물을 상기 핸들링 디바이스로부터 분리시키는 단계

를 포함하는, 관형 편물의 축방향 단부들 중 하나의 단부에서 관형 편물을 폐쇄하기 위한 방

법.



- 54 -

별지 2

목  록(피고 생산 제품)

1
3.75″ 전자동지능평직봉번일체말궤(全自动智能平织缝翻一体袜机, Computerized Sock 

Knitting Machine)

2
3.5″ 전자동지능평직봉번일체말궤(全自动智能平织缝翻一体袜机, Computerized Sock 

Knitting Machine) 
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별지 3

목  록(원고 특허발명의 청구범위)

1. 이 사건 제1 특허발명

【청구항 1】 

양말 등을 위한 원형 편물기 상에서 생산 사이클의 종료 시점에, 관형 편물의 축방향 단부들 

중 하나의 단부에서 관형 편물을 폐쇄하기 위한 방법에 있어서,

상기 편물을 형성한 상기 편물기의 바늘의 헤드에 편물의 마지막 로우(row)의 편물의 루프를 

유지함으로써, 편물이 시작된 상기 편물의 축방향 단부에 대해 반대쪽에 놓이는 상기 편물의 

축방향 단부에서, 상기 편물의 상기 마지막 로우의 형성까지 상기 편물을 생산하기 위한 초

기 단계,

상기 헤드에 대해 반대쪽에서 래치에 인접하여 위치된 각각의 상기 바늘의 스템(stem)의 영

역에 맞물려 있는 픽업 부재에 의해, 상기 편물의 루프를 개별적으로 픽업하는 픽업 단계,

상기 편물의 상기 마지막으로 형성된 로우의 각각의 상기 편물의 루프를 상기 픽업 부재에 

의해 유지하면서, 상기 편물을 생산한 상기 편물기로부터 상기 편물을 제거하는 제거 단계,

상기 편물을 봉제 또는 루핑 스테이션에 위치시키는 단계,

상기 픽업 부재로부터, 하나의 반환형 부재(semiannular element)가 직경 방향 축 주위로 다

른 반환형 부재에 대해 전도될 수 있는 2개의 반환형 부재로 구성되는 환형 핸들링 디바이

스의 스파이크로, 상기 편물의 루프를 개별적으로 통과시키는 단계,

상기 핸들링 디바이스에 의해 유지되는 상기 편물을 회전시키는 회전 단계,

상기 핸들링 디바이스의 2개의 상기 반환형 부재를 다른 반환형 부재에 대해 상기 직경 방

향 축 주위로 180°의 원호를 통해 전도시킴으로써, 상기 핸들링 디바이스의 동일한 스파이크

에서, 상기 편물의 상기 마지막 로우의 편물의 하나의 반부 로우(half-row)의 상기 편물의 루

프 각각을, 다른 반부 로우의 대응하는 편물의 루프에 중첩시키는 단계,

상기 편물의 루프의 상호 중첩된 쌍을 봉제 또는 루핑하는 단계, 및

상기 편물을 상기 핸들링 디바이스로부터 분리시키는 단계

를 포함하는, 관형 편물의 축방향 단부들 중 하나의 단부에서 관형 편물을 폐쇄하기 위한 방

법.
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【청구항 7】 

양말 등을 위한 원형 편물기(100) 상에서 생산 사이클의 종료 시점에, 관형 편물의 축방향 

단부들 중 하나의 단부에서 관형 편물을 폐쇄하기 위한 장치에 있어서,

상기 편물기(100)의 바늘(123)과 결합될 수 있고 상기 바늘(123)에 유지되는 편물의 루프를 

개별적으로 픽업할 수 있는 픽업 부재(29)를 지지하는 환형 몸체(11)가 구비되어 있는 픽업 

디바이스(10),

봉제 또는 루핑 스테이션(102)에 배치되어 있으며, 2개의 반환형 부재(63a, 63b)로 구성되어 

있는 환형 몸체(61), 및 스파이크(62)가 구비되어 있는 핸들링 디바이스(60),

상기 관형 편물(101)을 위한 회전기(130), 및 

상기 봉제 또는 루핑 스테이션(102)에 배치되어 있고, 봉제 또는 루핑 부재(171)가 구비되어 

있는 봉제 또는 루핑 헤드(170)를 포함하며,

상기 픽업 디바이스(10)는, 상기 픽업 디바이스(10)의 몸체(11)가 상기 편물기(100)의 바늘 실

린더(121) 주위에 동축으로 배치되는 픽업 위치로부터, 상기 편물기(100)에 대해 측방향으로 

이격되어 있는 상기 봉제 또는 루핑 스테이션(102)에 상기 몸체(11)가 배치되는 릴리스 위치

로, 명령에 따라 이동될 수 있고,

상기 스파이크(62)는, 축이 상기 핸들링 디바이스(60)의 몸체(61)의 축(61a)과 일치하며 축방

향으로 향한 원통형 표면을 따라 배치되어 있고,

2개의 상기 반환형 부재 중 하나의 반환형 부재(63b)는, 상기 편물의 루프를 상기 핸들링 디

바이스(60)의 몸체(61)의 하나의 반환형 부재의 스파이크(62)로부터 다른 반환형 부재의 스파

이크(62)로 통과될 수 있게 하기 위해, 면대면 배치되고, 개별적으로 상기 반환형 부재(63b)

의 스파이크(62)를 상기 다른 반환형 부재의 스파이크(62)와 정렬시키기 위해, 직경 방향 축

(64) 주위로 상기 다른 반환형 부재(63a)에 대해 전도될 수 있으며,

상기 회전기(130)는 상기 봉제 또는 루핑 스테이션(102)에 배치되어 있고, 축방향 단부들 중 

하나의 축방향 단부에서 상기 핸들링 디바이스(60)의 스파이크(62)에 의해 유지되는 상기 관

형 편물(101)을 회전시키도록 작동될 수 있으며,

상기 봉제 또는 루핑 부재(171)는, 상기 핸들링 디바이스(60)의 몸체(61)의 반환형 부재(63a, 

63b)의 동일한 상기 스파이크(62)에 의해 운반되는 상기 편물의 루프의 쌍들을 결합함으로써 



- 57 -

2. 이 사건 제2 특허발명

상기 편물(101)의 축방향 단부를 폐쇄시키기 위해, 상기 핸들링 디바이스(60)의 몸체(61)의 반

환형 부재(63a, 63b)의 스파이크(62)와 상호작용하고,

상기 픽업 부재(29)는 상기 픽업 디바이스(10)의 몸체(11)의 상기 축에 대해 반경 방향으로 

이동될 수 있으며, 상기 픽업 디바이스(10)가 상기 픽업 위치에 있을 때, 상기 편물기(100)의 

상기 바늘(123)의 스템(123b)의 영역과 각각 맞물릴 수 있고,

상기 바늘(123)의 스템(123b)의 상기 영역은 상기 헤드(170)에 대해 반대쪽에서 래치에 인접

하여 위치되어 있으며,

상기 픽업 부재(29)는 각각, 상기 픽업 디바이스(10)가 상기 릴리스 위치에 있을 때, 상기 핸

들링 디바이스(60)의 스파이크(62)와 맞물릴 수 있는,

관형 편물의 축방향 단부들 중 하나의 단부에서 관형 편물을 폐쇄하기 위한 장치.

【청구항 1】 

양말 등을 위한 원형 편물기로부터 관형 편물을 픽업하고, 편물에 추가 작업을 수행할 수 있

는 유닛으로 편물을 이송하기 위한 픽업 디바이스(10)에 있어서,

환형 픽업 몸체(11)와 작동 수단을 포함하며,

상기 환형 픽업 몸체(11)는, 반경 방향을 따라 상기 픽업 몸체(11)에 대해 미끄러질 수 있는 

픽업 부재(29)를 지지하고 있고,

상기 픽업 몸체(11)는, 양말 등을 위한 원형 편물기(100)의 바늘 실린더(121) 주위에 동축으

로 배치될 수 있어,

상기 픽업 부재(29) 각각이 상기 편물기(100)의 바늘(123)과 측방향으로 대면하며,

상기 작동 수단은, 대면하도록 이루진 상기 편물기(100)의 상기 바늘(123)과 각각의 픽업 부

재(29)의 결합 또는 분리를 위해, 상기 픽업 부재(29)를 상기 픽업 몸체(11)의 축(11a)으로 또

는 그로부터 멀어지는 방향으로 이동시키기 위해 상기 픽업 부재(29)에 작용하고,

상기 픽업 부재(29) 각각은, 상기 바늘(123)에 유지되는 편물의 루프를 픽업할 수 있으며,

상기 픽업 몸체(11)의 축(11a)을 향한 각각의 상기 픽업 부재(29)의 단부(29a)는, 상기 바늘

(123)의 헤드(123c)에 대해 반대쪽에서 상기 바늘(123)의 래치(123d)에 인접하여 배치된 상기 
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3. 이 사건 제3 특허발명

바늘(123)의 스템(123b)의 영역과 결합될 수 있는 시트(30)를 가지고 있고,

상기 작동 수단은, 상기 픽업 부재(29)를 상기 픽업 몸체(11)의 축(11a)을 향해 미끄러지게 하

기 위해 상기 픽업 부재(29)에 작용하는 탄성 수단(33), 및 상기 픽업 부재(29)를 상기 탄성 

수단(33)의 작용에 대항하여 상기 픽업 몸체(11)의 축(11a)으로부터 멀어지는 방향으로 미끄

러지게 하기 위해 상기 픽업 부재(29)에 작용하는 반경 방향 푸셔(34)를 포함하는, 

픽업 디바이스.

【청구항 1】 

관형 편물의 축방향 단부들 중 하나의 단부를 자동식 폐쇄(automated closing)하기 위한 봉

제 또는 루핑 작업용 헤드에 있어서,

각각의 대응 작동 경로들을 따라 이동되고, 봉제 체인 스티치(30)를 형성함에 있어서 서로 

협동할 수 있는 한 쌍의 봉제 부재(2, 3), 및

상기 봉제 체인 스티치(30)를 절단하기 위해 작동될 수 있는 절단 부재(10)를 포함하며,

상기 절단 부재(10)는, 봉제 체인 스티치(30)가 형성되는 지점으로부터 3 mm와 15 mm 사이

의 거리에서 상기 봉제 체인 스티치(30)와 맞물릴 수 있으며,

상기 봉제 부재는, 상기 봉제 체인 스티치(30)를 형성하도록 교차하는 상기 대응 작동 경로

를 따라 이동될 수 있는 바늘(2) 및 코바늘뜨게(crochet)(3)를 포함하며,

형성 중인 봉제 체인 스티치(30)를 지지하기 위한 지지 후크(6)를 더 포함하고, 상기 지지 후

크(6)는 상기 작동 경로의 상기 교차점에 인접하여 배치되어 있으며, 상기 지지 후크(6)는, 상

기 후크(6)의 팁(6a)이 봉제 또는 루핑되고 있는 상기 편물의 전진 방향(40)을 향하고 있고,

상기 절단 부재(10)는 상기 봉제 체인 스티치(30)의 상기 지지 후크(6)의 상기 팁(6a)에 인접

한 위치에서 상기 봉제 체인 스티치(30)와 맞물릴 수 있는,

봉제 또는 루핑 작업용 헤드.
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